CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja budowy, remontu i modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych
Symbol kwalifikacji: TWO.05

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem o$rodka
Czas trwania eg_]zaminu: 180 minut. TWO.05-01-25.06-SG

EGZAMIN ZAWODOWY
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CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1

2.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swéj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikaciji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c¢

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj karte procesu technologicznego prefabrykacji poktadu skosnego jednostki B703/1 wedtug
zatgczonego rysunku konstrukcyjnego. Do opracowania karty procesu technologicznego wykorzystaj
Rysunek 1. Prefabrykacja pokfadu skosnego, specyfikacje materiatowg 1210-1W, informacje dodatkowe oraz
wykaz maszyn, urzgdzen, narzedzi i oprzyrzgdowania technologicznego.

W karcie procesu technologicznego opisz wszystkie procesy zwigzane z prefabrykacjg sekcji ptaskiej poktadu
skosnego z okresleniem (nazwaniem) poszczegodlnych etapéw budowy zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym
i z uwzglednieniem maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzgdowania koniecznego do realizacji
poszczegolnych etapow zadania.

Informacje dodatkowe:

1. Stanowisko prefabrykacji i montazu wyposazone jest we wszystkie media: gazy z sieci (acetylen, tlen,

sprezone powietrze, CO;), oswietlenie, energie elektryczng, uziemienie.

Sekcje pokitadu prefabrykowac na tozu uniwersalnym poziomo do PP, bez wzniosu.

Pozycje 1, 2, 3 91 bedg dostarczone wyciete numerycznie z blachy.

Ksztattowniki hutnicze dostarczone bedg ,z metra” w dlugosciach handlowych.

Konce usztywnienia ,wzdluznik w PS” wykona¢ wedlug ,Katalogu typowych elementow

konstrukcyjnych”.

Dtugos¢ wzdtuznika w PS wykona¢ zgodnie z obrysem poktadu.

7. Ptat poktadu skosnego spawac automatycznie pod topnikiem na portalu do spawania jednostronnego
stykdw czotowych, styk nie wymaga fazowania.

8. Spoine doczotowg badaé metodg ultradzwiekowg UT.

9. Wykonac¢ pomiary kontrolne konstrukcji poktadu skosnego.

ok wDn

o

SPECYFIKACJA MATERIAtOWA
BIURO PROJEKTOWE NR PROJEKTU | B703 | NR RYS. | 1210-1W  |strona
TYTUL RYS. Prefabrykacja poktadu skosnego Zmiana
Masa
’:‘); Nazwa materiatu Wyréznik or. L B | Odbiér| llos¢ | Jedn. | Catk. UWAGI
poz [mm] | [mm] | mm] kol | [kg]
1 |Piyta pokiadu skosnego PL 6 (3643|1714 A 1 1239,9({239,9
2 |Ptyta poktadu skosnego PL 6 (3643|1414 A 1 1187,4(1874
3 [Phyta wzdluznika PL 10 |3808[ 250 | A 1 [ 74,0 | 740
61 [Poktadnik wr.84 HP 80 x 6 6 [2714]| 80 A 1 [138 ] 138
62 [Poktadnik wr.85 HP 80 x 6 6 |2498| 80 A 1 1127 127
63 [Poktadnik wr.86 HP 80 x 6 6 [2283]| 80 A 1 [116]116
64 |Pokiadnik wr.87 HP 80 x 6 6 [2067]| 80 A 1 1105|105
65 [Poktadnik wr.88 HP 80 x 6 6 [1851]| 80 A 1 94 | 94
66 [Poktadnik wr.89 HP 80 x 6 6 [1636] 80 A 1 8,3 8,3
67 |Wzdluznik 600 od PS HP 80 x 8 8 [349] 80 A 2 20 | 40
70 [Mocnik w PS PW 100x12 [ 12 |3800{ 100 A 1 [354([354
91 [Naktadka PL 8 85 | 45 A 6 0,2 1,2
Masa catkowita 608,2
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POKtAD SKOSNY
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WZDLUZNIK W P.S

Wr. 84400

PL8 NAKLADKI

UWAGI:
1. Przekroje poprzeczne pokazano w widoku od rufy.

2. Zakonczenia usztywnien, przejscia, naktadki wykonac wg Katalogu typowych elementdw konstrukcyjnych.
3. Spoiny pachwinowe spawac spoing

3.5 E
4. Odstep wregowy 550 mm.
5. Oznaczenia na rysunku:
™ keniec Sciety DO RYSUNKU NALEZY SPECYFIKACJA MATERIALOWA 1210-1W
—— koniec spawany BIURO PROJEKTOWE
TYTULRYS. . NR BUDOWY
PREFABRYKACJA POKLADU SKOSNEGO B703
MA[SQ]CA&:K SKALA [FORMATFoW. im2] RYS MR ARKUSZ |ZMIANA
608,2 1210-1

Rysunek 1. Prefabrykacja poktadu skosnego
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Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania technologicznego

Lp. Maszyny, urzadzenia, narzedzia oraz oprzyrzadowanie technologiczne
1. | miara, katomierz

2. | sznurek traserski, kreda, marker

5. | palnik acetylenowo-tlenowy

6. | punktak

7. | ptytki wybiegowe

8. | urzadzenie spawalnicze

9. | szlifierka palcowa

10. | szlifierka kgtowa

11. | portal do spawania doczotowego

12. | przyrzad do prefabrykaciji belek teowych

13. | urzadzenie do ztobienia elektropowietrznego

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:

wykaz detali i materiatdw hutniczych koniecznych do wykonania prefabrykacji poktadu skosnego
wedtug Rysunku 1.,

wykaz czynnosci dotyczgcych trasowania oraz cigcia usztywnien pokfadu i ich koncow wedtug
Katalogu typowych elementéw konstrukcyjnych z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i
narzedzi oraz oprzyrzadowania technologicznego,

wykaz czynnosci dotyczgcych wykonania wzdtuznika w PS z uwzglednieniem potrzebnych maszyn,
urzadzen i narzedzi oraz oprzyrzadowania technologicznego,

wykaz czynnosci dotyczgcych wykonania ptata poktadu skosnego z uwzglednieniem potrzebnych
maszyn, urzgdzen i narzedzi oraz oprzyrzgdowania technologicznego,

wykaz czynnosci zwigzanych z trasowaniem i montazem elementéw na ptacie poktadu skosnego
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, wurzadzen i narzedzi oraz oprzyrzagdowania
technologicznego,

wykaz pomiaréw koniecznych dla potwierdzenia prawidtowosci wykonania poktadu skosnego
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi oraz oprzyrzadowania
technologicznego.
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KARTA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

Wykaz detali i materiatéw hutniczych koniecznych do wykonania prefabrykaciji poktadu skosnego
wedtug Rysunku 1.

Wykaz czynnosci dotyczgcych trasowania oraz ciecia usztywnien poktadu i ich koncéw
wedtug Katalogu typowych elementow konstrukcyjnych z uwzglednieniem potrzebnych maszyn,
urzgdzen, narzedzi oraz oprzyrzgdowania technologicznego

Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operacji
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Wykaz czynnosci dotyczacych wykonania wzdtuznika w PS z uwzglednieniem potrzebnych maszyn,
urzgdzen i narzedzi oraz oprzyrzgdowania technologicznego

Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operacji
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Wykaz czynnosci dotyczgcych wykonania ptata poktadu skosnego z uwzglednieniem potrzebnych
maszyn, urzadzen i narzedzi oraz oprzyrzadowania technologicznego

Wykaz maszyn, urzgdzen, narzedzi, oprzyrzagdowania niezbednych do wykonania tych operac;ji
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Wykaz czynnosci zwigzanych z trasowaniem i montazem elementow na ptacie poktadu skosnego
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi oraz oprzyrzgdowania technologicznego

Wykaz maszyn, urzgdzen, narzedzi, oprzyrzagdowania niezbednych do wykonania tych operac;ji
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Wykaz pomiarow koniecznych dla potwierdzenia prawidtowosci wykonania poktadu skosnego
z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen i narzedzi oraz oprzyrzadowania technologicznego

Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi, oprzyrzgdowania niezbednych do wykonania tych operacji
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