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Organizacja budowy, remontu i modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych
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Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
Rezultat 1: Wykaz operacji zwigzanych z demontazem uszkodzonego fragmentu
R poszycia zewnetrznego burty jednostki ptywajacej i usunieciem zdemontowanych
) elementoéw z jednostki ptywajacej (z uwzglednieniem potrzebnych maszyn,
urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania technologiczneg_lo)
Zapisano:
R.1.1 zlokalizowanie miejsca uszkodzenia
R.1.2 zlecenie wykonania rusztowania w rejonie prac
R.1.3 znakowanie miejsca wymiany uszkodzonego fragmentu poszycia, opalenie farby
R.1.4 trasowanie miejsca demontazu uszkodzonego fragmentu poszycia burty
R15 zamontowanie uchwytéw transportowych do demontowanego fragmentu poszycia burty
o i do poszycia burty nad uszkodzonym fragmentem
R.1.6 trasowanie miejsca ciecia poszycia i usztywnien
R.1.7 odpalanie i demontaz uszkodzonego fragmentu poszycia burty
R.1.8 transport zdemontowanego fragmentu poszycia burty z jednostki
maszyny, urzgdzenia, narzedzia i oprzyrzgdowanie technologiczne: miara zwijana, mtotek
traserski, punktak traserski, rysik traserski, sznurek traserski, kreda, marker, rusztowania,
urzgdzenie dzwigowe, wciagi fancuchowe, platforma samojezdna, uchwyty transportowe,
uchwyty spawane, spawarka elektryczna, uchwyty samozaciskowe, zawiesia stalowe,
R.1.9 . o .
szakle, palnik acetylenowo-tlenowy, szlifierka kgtowa, piaskarka pneumatyczna, mtot, fom
montazowy.
Uwaga :Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zdajgcy wpisze co najmiej 5
Z wymienionych
Rezultat 2: Wykaz operacji zwigzanych z wykonaniem nowych elementéw poszycia
R.2 zewnetrznego burty jednostki ptywajacej (z uwzglednieniem potrzebnych maszyn,
urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania technologicznego)
Zapisano:
R.2.1 wykonanie obrobki wstepnej blach i profili
R.2.2 wykonanie karty wykroju wstawki poszycia burty
R.2.3 ciecie blach na poszycie
R.2.4 ciecie ptaskownikéw tebkowych
R.2.5 znakowanie wycietych elementow
maszyny, urzadzenia, narzedzia i oprzyrzgdowanie technologiczne: urzadzenia ciggu
obrdobki wstepnej, komputer z oprogramowaniem do wykonywania kart wykroju, automat
R26 do ciecia blach oraz profili, palnik acetylenowo-tlenowy, miara zwijana, suwmiarka, marker,
o katownik stalowy ptaski.
Uwaga: Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zdajgcy wpisze co najmiej 2
Z wymienionych
Rezultat 3: Wykaz operacji zwigzanych z prefabrykacjg wstawki poszycia
R.3 zewnetrznego burty jednostki ptywajacej (z uwzglednieniem potrzebnych maszyn,
urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania technologicznego)
Zapisano:
R.3.1 potozenie plyty wstawki poszycia burty na stanowisku prefabrykacyjnym
R.3.2 trasowanie miejsca potozenia usztywnien
R.3.3 roztozenie usztywnien na ptycie wstawki
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R.3.4

montaz usztywnien do ptyty wstawki

R.3.5 oczyszczenie przed spawaniem
R.3.6 spawanie usztywnien do wstawki
R.3.7 oczyszczenie spoin
R.3.8 kontrola jakosciowa wykonanej wstawki
maszyny, urzadzenia, narzedzia i oprzyrzgdowanie technologiczne: urzadzenie dzwigowe,
uchwyty samozaciskowe, zawiesia stalowe, szakle, miara zwijana, mtotek traserski,
punktak traserski, rysik traserski, sznurek traserski, kreda, mtot, tom montazowy, kgtownik
R.3.9 stalowy pfaski, spawarka elektryczna, elektrody, pétautomat spawalniczy, mtotek
spawalniczy, szczotka druciana, szlifierka kgtowa.
Uwaga: Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zdajgcy wpisze co najmiej 5
Z wymienionych
Rezultat 4: Wykaz operacji zwigzanych z transportem i montazem wstawki poszycia
R.4 zewnetrznego burty jednostki ptywajacej (z uwzglednieniem potrzebnych maszyn,
urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania technologicznego)
Zapisano:
R.4.1 transport wykonanej wstawki na miejsce montazu
R.4.2 zamontowanie prowadnic technologicznych oraz uchwytéw transportowych do wstawki
R.4.3 przygotowanie krawedzi do spawania
R.4.4 pasowanie wstawki w miejscu montazu
R.4.5 zaklinowanie wstawki
R.4.6 wykonanie spoin sczepnych
R.4.7 spawanie wstawki w poszyciu burty z wykorzystaniem podktadek ceramicznych
R.4.8 zakonczenie prac montazowych i kontrola jakosci
maszyny, urzgdzenia, narzedzia i oprzyrzgdowanie technologiczne: urzgdzenie dzwigowe,
platforma samojezdna, wciagi tancuchowe, prowadnice technologiczne, uchwyty
transportowe, uchwyty spawane, zawiesia stalowe, szakle, szlifierka katowa, palnik
acetylenowo-tlenowy, klamry montazowe, kliny montazowe, tom montazowy, spawarka
R.4.9 elektryczna, elektrody, potautomat spawalniczy, podktadki ceramiczne, miara zwijana,
poziomica, zestaw do utrzymania czystosci stanowiska pracy (czysciwo bawetniane,
miotta, szufelka, zmiotka, pojemniki na odpady, odkurzacz techniczny).
Uwaga: Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zdajgcy wpisze co najmiej 4
Z wymienionych
Rezultat 5: Wykaz czynnosci zwigzanych z odbiorem jakosciowym prac wykonanych
R.5 na jednostce ptywajacej (z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi
i oprzyrzadowania technologicznego)
Zapisano:
R.5.1 kontrola ksztattu poszycia burty po spawaniu
R.5.2 badania wizualne oczyszczonych spoin
R.5.3 badania radiograficzne (RT) lub badania ultradzwiekowe (UT, UTPA)
R.5.4 zdanie wykonanych prac wymiany uszkodzonego fragmentu poszycia burty
maszyny, urzgdzenia, narzedzia i oprzyrzgdowanie technologiczne: miara zwijana, zestaw
do kontroli potgczen spawanych - spoinomierz uniwersalny, przenosny system do badania
R5.5 radiograficznego (RT) lub badania ultradzwiekowego (UT, UTPA), poziomica, katownik

stalowy ptaski.
Uwaga: Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zdajgcy wpisze co najmiej 2
Z wymienionych






