CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja budowy, remontu i modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych
Symbol kwalifikacji: TWO.05

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem osrodka
Numer stanowiska
Czas trwania egzaminu: 180 minut TWO.05-01-26.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY
PODSTAWA PROGRAMOWA

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL*,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami wykonania zadania
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$¢
** w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
© CKE 2025

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl




Zadanie egzaminacyjne

Opracuj proces technologiczny wymiany uszkodzonego fragmentu poszycia zewnetrznego burty jednostki
ptywajacej. Uszkodzenie powstato w czasie eksploatacji, a obecnie jednostka ptywajgca znajduje sie w doku
ptywajgcym stoczni remontowe;j.

Do wykonania procesu technologicznego wykorzystaj:

— Rysunek 1. Fragment poszycia prawej burty,

— Rysunek 2. Przekroje poprzeczne na wregach,

— Tabela 1. Wykaz maszyn, urzgdzen, narzedzi i oprzyrzgdowania technologicznego.

Na kartach procesu technologicznego wymien operacje zwigzane z:

— demontazem uszkodzonego fragmentu poszycia burty jednostki ptywajgcej i usunieciem
zdemontowanych elementéw z jednostki ptywajgce;j,

— wykonaniem nowych elementéw poszycia burty jednostki ptywajgcej,

— prefabrykacjg wstawki poszycia burty jednostki ptywajgcej na stoczniowym wydziale prefabrykacyjnym,

— transportem i montazem wstawki poszycia burty na jednostce ptywajacej,

— odbiorem jako$ciowym prac wykonanych na jednostce ptywajace;.
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Oo rysunku nalezy Rysunek 2 Przekroje poprzeczne na wregach oraz Tabela 1
Wykaz maszyn, urzgdzen, narzedziioprzyrzadowania technologicznego.
Przekroje poprzeczne na Rysunku 2 pokazano od strony rufy.

Zakonczenia usztywnien wykonat wedtug kafalogu unifikacy jnego.

Krawedzie usztywnien po wykonaniu zakonczen oraz odpryski powstate w trakcie
montazu nalezy oszlifowac.

Rysunek 1. Fragment poszycia prawej burty jednostki ptywajacej
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Rysunek 2. Przekroje poprzeczne na wregach
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Tabela 1. Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania technologicznego

Wykaz maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania technologicznego

miot

tom montazowy

szczotka druciana

miotek spawalniczy

kliny montazowe

klamry montazowe

prowadnice technologiczne kreda rysik traserski
punktak traserski miotek traserski sznurek traserski
katownik stalowy ptaski suwmiarka szczelinomierz
cyrkiel kgtomierz poziomica
miara zwijana marker urzagdzenia ciggu .obrob.kl wstepnej
blach i profili hutniczych
spawarka elektryczna elektrody podkfadki ceramiczne
komputer z oprogramowaniem do | automat do ciecia blach . .
: . " potautomat spawalniczy
wykonywania kart wykroju oraz profili

palnik acetylenowo-tlenowy

szlifierka katowa

piaskarka pneumatyczna

urzgdzenie dzwigowe

wciggi tancuchowe

platforma samojezdna

uchwyty transportowe

uchwyty samozaciskowe

uchwyty spawane

zawiesia stalowe

szakle

rusztowania

zestaw do kontroli potgczen
spawanych — spoinomierz
uniwersalny

penetranty do badan
nieniszczacych

urzgdzenie do pomiaru grubosci powtok

malarskich

przenosny system do badania
radiograficznego (RT) lub
badania ultradzwiekowego (UT,
UTPA)

wyposazenie
przeciwpozarowe
(gasnice, koce gasnicze)

oznakowanie ewakuacyjne

instalacja oswietleniowa
(przewody elektryczne, lampy)

instalacja wentylacyjna
(wentylatory, przewody
wentylacyjne)

zestaw do utrzymania czystosci

stanowiska pracy (czysciwo bawetniane,

miotta, szufelka, zmiotka, pojemniki na
odpady, odkurzacz techniczny)

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:

wykaz operacji zwigzanych z demontazem uszkodzonego fragmentu poszycia zewnetrznego burty
jednostki ptywajgcej i usunieciem zdemontowanych elementéw z jednostki ptywajgcej (z uwzglednieniem
potrzebnych maszyn, urzgdzen, narzedzi i oprzyrzgdowania technologicznego),

wykaz operacji zwigzanych z wykonaniem nowych elementéw poszycia zewnetrznego burty jednostki
ptywajgcej (z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania
technologicznego),

wykaz operacji zwigzanych z prefabrykacjg wstawki poszycia zewnetrznego burty jednostki ptywajgcej
(z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzgdowania technologicznego),
wykaz operacji zwigzanych z transportem i montazem wstawki poszycia zewnetrznego burty jednostki
ptywajgcej (z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i
technologicznego),

wykaz czynnosci zwigzanych z odbiorem jakosciowym prac wykonanych na jednostce ptywajgcej
(z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzgdowania technologicznego).

oprzyrzagdowania

Uwaga! Zapisy w brudnopisie nie podlegajg ocenie.
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KARTA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

Etap 1

Wykaz operacji zwigzanych z demontazem uszkodzonego fragmentu poszycia zewnetrznego burty
jednostki ptywajacej i usunieciem zdemontowanych elementéw z jednostki ptywajacej:

Wymien co najmniej 10 niezbednych maszyn,
technologicznego do wykonania powyzszych operacji:

urzadzen,

narzedzi

i oprzyrzadowania
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KARTA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

Etap 2

Wykaz operacji zwigzanych z wykonaniem nowych elementéw poszycia zewnetrznego burty
jednostki ptywajacej:

Wymien co najmniej 4 niezbedne maszyny, urzadzenia, narzedzia i oprzyrzadowania
technologicznego do wykonania powyzszych operacji:
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KARTA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

Etap 3

Wykaz operacji zwigzanych z prefabrykacjg wstawki poszycia zewnetrznego burty jednostki
ptywajace;j:

Wymien co najmniej 10 niezbednych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania
technologicznego do wykonania powyzszych operacji:
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KARTA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

Etap 4

Wykaz operacji zwigzanych z transportem i montazem wstawki poszycia zewnetrznego burty
jednostki ptywajacej:

Wymien co najmniej 8 niezbednych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania
technologicznego do wykonania powyzszych operacji:
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KARTA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

Etap 5

Wykaz czynnosci zwigzanych z odbiorem jakosciowym prac wykonanych na jednostce
plywajacej:

Wymien co najmniej 5 niezbednych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania
technologicznego do wykonania powyzszych czynnosci:
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Brudnopis:
Uwaga! Zapisy w brudnopisie nie podlegajg ocenie.
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