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PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* star':lcgjvr\riflia**

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Dobdr elementéw ukladu sterowania

Oceny nalezy dokonac¢ po zakonczeniu egzaminu.

1

Zamontowany przycisk S1 monostabilny ze stykiem normalnie otwartym

2

Zamontowany przycisk S2 monostabilny ze stykiem normalnie zamknietym

3

Zamontowany przekaznik elektromagnetyczny K1 z cewka na napiecie znamionowe 24 V DC

4

Zamontowany przekaznik elektromagnetyczny K2 z cewka na napiecie znamionowe 24 V DC

Rezultat 2: Zmontowany uktad sterowania i zaprogramowany regulator

Oceny nalezy dokonac po zakonczeniu egzaminu

1

Na szynach TH35 rozmieszczone i zamontowane sg wszystkie wymagane ztgcza i aparaty elektryczne zgodnie z rysunkiem 1

2 |Przekazniki i przyciski sg zamontowane pewnie na szynie montazowej, tzn. nie zsuwajg sie i nie odpinajg sie

3 |Wszystkie potgczenia elektryczne wykonane sg zgodnie z rysunkiem 2

4 Na wszystkie konce przewodow elektrycznych zatozone sg tulejki zaciskowe w taki sposob, aby nie wysuwaty z nich
odizolowane zyty i przewody nie wypadaty z tulejek

5 |Wszystkie przewody elektryczne podtgczone sg w sposob pewny, nie wysuwajg sie spod zaciskow

6 [Przewody utozone w korytkach kablowych w sposdb umozliwiajgcy identyfikacje przewodow i potgczen elektrycznych

7 |Zaprogramowana w regulatorze temperatura zadana wynosi 52,5 °C

8 |Zaprogramowana w regulatorze histereza wynosi + 2,5 °C
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Rezultat 3: Pomiary rezystanciji i ocena zgodnosci potaczen elementéw ze schematem montazowym uktadu sterowania— Tabela 1.

Uwaga! Za stan faktyczny nalezy uznac¢ ocene wykonang przez egzaminatora, jakosci montazu elementoéw uktadu sterowania. W tabel 1. zapisano
i zaznaczono w wierszu:

1 1. Wartosc¢ rezystancji wskazuje na ciggtos¢ potgczenia miedzy punktami XZ:1/H1:X1 i wpisane ciggty

. Wartos$¢ rezystancji wskazuje na ciggto$¢ potgczenia miedzy punktami S1:4/XK:4 i wpisane ciggty

. Wartos¢ rezystancji wskazuje na ciggtos¢ potaczenia miedzy punktami K1:11/H3:X1 i wpisane przerwa

. Wartos¢ rezystancji wskazuje na ciggtos¢ potgczenia miedzy punktami S1:3/K2:A1 i wpisane przerwa

. Wartos¢ rezystancji wskazuje na ciggtos¢ potgczenia miedzy punktami K1:12/H1:X1 i wpisane ciagty

. Wartos¢ rezystancji wskazuje na ciggtosc potgczenia miedzy punktami K1:14/H2:X1 i wpisane ciagty

. Wartos$¢ rezystancji wskazuje na ciggtos¢ potgczenia miedzy punktami K2:A2/K1:A2 i wpisane ciggly

O |0 N[ojloa | ™MW DN

2
3
4
5. Warto$¢ rezystancji wskazuje na ciggtos¢ potgczenia miedzy punktami H2:X1/K1:A1 i wpisane ciggty
6
7
8
9

. Wartos$c¢ rezystancji wskazuje na ciggtos¢ potgczenia miedzy punktami XK:4/XK:5 i wpisane przerwa

10[10. Wartosc¢ rezystancji wskazuje na ciggtos¢ potaczenia miedzy punktami XP:7/XP:1 i wpisane ciggty

Rezultat 4: Testowanie dziatania ukladu sterowania — Tabela 2.

Uwaga! Za stan faktyczny nalezy uznac¢ ocene dziatania uktadu sterowania wykonang przez egzaminatora. W tabeli 2. zaznaczono Xw wierszu:

1 |1. TAKi jest to zgodne ze stanem faktycznym
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. TAK i jest to zgodne ze stanem faktycznym

. TAK i jest to zgodne ze stanem faktycznym

. TAK i jest to zgodne ze stanem faktycznym

. TAK i jest to zgodne ze stanem faktycznym

. NIE i jest to zgodne ze stanem faktycznym
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2
3
4
5. NIE i jest to zgodne ze stanem faktycznym
6
7
8

. NIE i jest to zgodne ze stanem faktycznym
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg montazu, uruchomienia i obstugi uktadu sterowania

Zdajgcy:

1

zapoznat sie z instrukcjg programowania regulatora przed przystgpieniem do programowania

wykonywat przy wytgczonym napieciu zasilania prace montazowe

uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem w pracach montazowych

postugiwat sie przyrzgdem pomiarowym zgodnie z jego przeznaczeniem

sprawdzit poprawnos¢ wykonanych potgczen elektrycznych przed zatgczeniem napiecia zasilania

sprawdzit wartos¢ napiecia sterowania +24V DC przed pierwszym uruchomieniem ukfadu sterowania

uruchomit uktad po uzyskaniu zgody przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego

zachowat zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas uruchamiania uktadu sterowania

O || N[Ol B[O |DN

utrzymywat porzgdek na stanowisku pracy i posprzatat po wykonaniu wszystkich czynnosci

EQzZaminator ... ..o

imig i nazwisko
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Rysunek 2. Schemat ideowy uktadu sterowania elektrycznym
podgrzewaniem oleju hydraulicznego
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Rysunek 1. Schemat montazowy uktadu sterowania elektrycznym podgrzewaniem oleju hydraulicznego
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