CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i uruchamianie systeméw automatyki okretowej
Symbol kwalifikacji: TWO.10

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem osrodka
Numer stanowiska
Czas trwania eg_;zaminu: 180 minut TWO.10-01-26.01-SG
EGZAMIN ZAWODOWY PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2026 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera btedoéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujagcego.

3. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

4. Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

5. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

6. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

7. Po zakohczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty jego wykonania oraz arkusz egzaminacyjny
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

8. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
**w przypadku otrzymania naklejki

Uktad graficzny
© CKE 2025
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Zadanie egzaminacyjne

Podczas okresowego przegladu statku stwierdzono, ze wymagane jest zwiekszenie pojemnosci zbiornika
oleju hydraulicznego zurawia pokfadowego. W wyniku prac modernizacyjnych uktad hydrauliczny
wyposazono w powiekszony zbiornik oleju. Zbiornik ten nalezy doposazy¢ w uktad elektrycznego
podgrzewania z dwustanowym regulatorem temperatury.

Postugujgc sie dokumentacjg techniczng zamontuj na ptycie brakujgce elementy uktadu zgodnie
z Rysunkiem 1. Niezbedne elementy wybierz z dostepnych w magazynku czesci przy stanowisku
egzaminacyjnym.

Pofgczenia elektryczne wykonaj zgodnie ze schematem zamieszczonym na Rysunku 2 odpowiednio
przycietymi przewodami LgY 1,0 mm2. Przewody sterujgce utéz w korytkach kablowych. Koncowki
przewodow zarob tulejkami izolowanymi.

Przewodami z izolacjg w kolorze:
— niebieskim potgcz elementy z gatezig XP,
— czerwonym potgcz elementy z gatezig XZ,
— czarnymi wykonaj pozostate potgczenia.

Sprawdz poprawnos¢ wykonanych potaczen. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci z Rysunkiem 1 oraz
Rysunkiem 2 wprowadz niezbedne poprawki.

Wykonaj pomiary rezystancji miedzy wskazanymi w Tabeli 1 punktami obwodu. Otrzymane wyniki pomiaréw
Z jednostkg i zakresem pomiarowym miernika oraz oceng ciggtosci potgczenia miedzy wskazanymi punktami
obwodu zapisz w odpowiednich wierszach Tabeli 1.

Uwaga! Przez podniesienie reki zgto$ przewodniczgcemu zespotfu nadzorujgcego gotowos¢ do wigczenia
zasilania elektrycznego uktadu sterowania, a nastepnie w obecnosci egzaminatora dokonaj pomiaru napiecia
zasilajgcego 24 VDC.

Wcisnij przycisk S1 w celu uruchomienia regulatora. Zaprogramuj regulator zgodnie z instrukcjg obstugi,
ktéra znajduje sie na stanowisku egzaminacyjnym. Temperatura zadana powierzchni elementu grzejnego
wynosi 52,5 °C. Histereze ustaw na poziomie + 2,5 °C.

Przetestuj dziatanie uktadu sterowania zgodnie z wykazem czynnosci zapisanych w Tabeli 2. Wyniki
przeprowadzonego testu zapisz w Tabeli 2.

Pracuj zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy. Za kazdym razem zgtaszaj, przez podniesienie
reki, zamiar wigczenia zasilania w uktadzie.

Po zakonczeniu wykonywania zadania uktad sterowania pozostaw zatgczony.
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Dokumentacja techniczna
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Rysunek 1. Schemat montazowy uktadu sterowania elektrycznym podgrzewaniem oleju
hydraulicznego
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Rysunek 2. Schemat ideowy uktadu sterowania elektrycznym podgrzewaniem oleju hydraulicznego



Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— dobdr elementéw uktadu sterowania,
— zmontowany ukfad sterowania i zaprogramowany regulator,
— pomiary rezystancji i ocena zgodnosci potgczen elementéw ze schematem montazowym uktadu
sterowania — Tabela 1.,
— testowanie dziatania uktadu sterowania — Tabela 2.
oraz przebieg montazu, uruchomienia i obstugi uktadu sterowania.

Tabela 1. Pomiary rezystancji i ocena zgodnosci potgczen elementéw ze schematem
montazowym uktadu sterowania

Lp Odcinek pozrslizrlgivy n\q/Y:rrztgré\éej Je(rjnr;grs;ka Ocena ciggtosci potgczen wpisz
pomiary miernika wielkosci ciagly lub przerwa
1 | XZ:1/H1:X1
2 | S1:4/XK:4

3 | K1:11/H3:X1

4 | S1:3/K2:A1

5 | H2:X1/K1:A1

6 | K1:12/H1:X1

7 | K1:14/H2:X1

8 | K2:A2/K1:A2

9 | XK:4/XK:5

10 | XP:7/XP:1

Uwaga!
Pomiary wykonaj w stanie beznapieciowym (bez wigczonego zasilania).
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Tabela 2. Testowanie dziatania uktadu sterowania

Ocena dziatania

Lp. Sposob dziatania uktadu (wpisz X w odpowiedni kwadrat)

Przytgczenie tablicy montazowej do zasilania

1 powoduje zaswiecenie sie lampki kontrolnej H1 LTak LINIE
Wecisniecie przycisku S1 powoduje jednoczesne
2 | zalgczenie przekaznika K1, zaswiecenie lampki CITAK CINIE

kontrolnej H2 i zgaszenie lampki kontrolnej H1
Po zrealizowaniu czynnosci z punktu 2 regulator

3 temperatury uruchomi sie LITAK CINIE
Jezeli temperatura elementu grzejnego jest nizsza niz
4 | 50°C nastepuje zatgczenie przekaznika K2 i lampki CITAK CINIE

kontrolnej H3

Jezeli temperatura elementu grzejnego osiaggnie
5 | wartos¢ 52,5°C nastepuje wytgczenie przekaznika K2 CITAK CINIE
i lampki kontrolnej H3

Po osiggnieciu temperatury elementu grzejnego 55°C
6 | nastepuje wylgczenie przekaznika K2 i lampki CITAK CINIE
kontrolnej H3

Po zrealizowaniu punktu 6 ponowne wcisniecie
i przytrzymanie przycisku S1 przez 3 sekundy
spowoduje wzrost temperatury elementu grzejnego LTak LINIE
do 70°C w ciggu 120 sekund

Jednoczesne wcisniecie przyciskow S1i S2
8 | powoduje bezzwitoczne uruchomienie stycznika K2 CITAK CINIE
oraz zasilanie grzaftki bez ukfadu termoregulaciji

Zaleca sie, aby testowanie dziatania uktadu sterowania, wykonac kilkukrotnie, zawsze rozpoczynajac od
wytgczenia zasilania uktadu, powtérnego zataczenia a nastepnie pierwszego dziatania.
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