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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

PODSTAWA PROGRAMOWA

2019

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajgcego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien

Miesigc

Godzina rozpoczecia egzaminu

Rok

Numer
stanowiska**

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
** na podstawie danych wpisanych przez zdajgcego na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze byé sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Snowarka przygotowana do snucia osnowy

1

Na ramie natykowej snowarki zatozone 32 nawoje

Masa liniowa nitki na nawojach wynosi 30 tex x 2

Na wszystkich nawojach nawinigta nitka w tym samym kolorze

Nitki poprzewlekane przez oczka prowadnikow ramy natykowej snowarki

Nitki poprzewlekane przez naprezacze ramy natykowej snowarki

Nitki poprzewlekane przez czujniki zrywdw ramy natykowej snowarki

Nitki poprzewlekane przez grzebien zbiorczy snowarki

Nitki poprzewlekane przez licznik mierzgcy dtugos¢ usnutych nitek

O |0 N[ojloa | WO|DN

Nitki poprzewlekane przez grzebien do tworzenia krzyza

—_
o

Nitki poprzewlekane przez grzebieh szerokosciowy (dwie nitki w szczeling ptochy)
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Usnuta osnowa

1 |Osnowa nawinieta na tarczowke o srednicy ~400 mm

Osnowa nawinigta na tarczéwke o szerokosci ~170 mm

Liczba nitek w tasmie — 32

Dtugos¢ usnutej osnowy — 100 m (£10 m)

Na poczgtku osnowy wykonany krzyz z nitek osnowy

Na konicu osnowy wykonany krzyz z nitek osnowy

Poczatek osnowy zabezpieczony przed odwijaniem (podtozony koniec tasmy pod nawiniete nitki osnowy)

Nie wystepuje btgd w osnowie spowodowany uszkodzeniem snowarki

O |0 N[oojlo | W|DN

Nie wystepuje btad w osnowie wynikajgcy z winy wykonujgcego osnowe

Rezultat 3: Karta wykonanej osnowy - tabela 2

UWAGA! Kryteria od R.3.1 do R.3.6 sg spetnione jesli zdajgcy dokonat oceny jako$ci wykonanej osnowy zgodnie ze rzeczywistym wykonaniem
osnowy.
Wpisany znak X w kolumnie TAK/NIE dla wiersza:

1 |Liczba nitek zgodna z warunkami technologicznymi

Dtugosé osnowy zgodna z warunkami technologicznymi

Na poczatku osnowy wykonany krzyz z nitek osnowy

Na konicu osnowy wykonany krzyz z nitek osnowy

Btedy w osnowie wynikajgce z uszkodzenia snowarki

Btedy w osnowie wynikajgce z winy pracownika wykonujgcego osnowe

Jesli dla R.3.5 zaznaczono TAK - btad zostat opisany (dla NIE wiersz nie wypetniony)

oI N[Ol WOW|DN

Jesli dla R.3.6 zaznaczono TAK - btad zostat opisany (dla NIE wiersz nie wypetniony)
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie czynnosci technologicznych przy snuciu osnowy

Zdajgcy:

1

pobrat grzebien szerokosciowy o 40 szczelinach/10 cm

poprzewlekat nitki uzywajgc haczyka przez prowadniki ramy natykowej

poprzewlekat nitki uzywajgc haczyka przez szczeliny grzebienia zbiorczego

poprzewlekat nitki uzywajagc haczyka przez grzebieh do tworzenia krzyza

zamocowat tarczowke w uchwytach snowarki

ustawit grzebien do tworzenia krzyza w pozycji Srodkowe;j

roztgczyt naped tarczowki

nawingt poczatek osnowy na tarczowke obracang recznie

Ol N[O | ™| O|DN

regulowat predkos¢ snucia

—_
o

po zakonczeniu pracy posprzatat stanowisko pracy (zdjat nawoje z ramy natykowej snowarki i razem z ptochg szerokosciowg
i innymi narzedziami odtozyt do magazynu stanowiskowego, omiétt rame natykowg i snowarke)

B QZamMiNator .. e ettt enas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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