CENTRALNA Arkusz zawiera informacje

KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobéw tekstylnych
Symbol kwalifikacji: WWT.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
Numer PESEL zdajgcego* Miejsce na naklejke z numerem
PESEL i z kodem osrodka
Numer stanowiska
Czas trwania eg_;zaminu: 150 minut WWT.01-01-26.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY PODSTAWA PROGRAMOWA
Rok 2026 2019

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL*,
numer stanowiska i naklej naklejke** z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera btedoéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujagcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty jego wykonania oraz arkusz egzaminacyjny
na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
**w przypadku otrzymania naklejki
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj osnowe na krosno pasmanteryjne zgodnie z parametrami podanymi w tabeli 1 oraz Instrukcjg
przygotowania snowarki pasmanteryjnej do pracy. Wszystkie niezbedne materiaty i narzedzia do wykonania
zadania znajdujg sie na stanowisku egzaminacyjnym.

Wykonywanie zadania rozpocznij od przygotowania snowarki do usnucia osnowy o podanych parametrach.
Po wykonaniu czynnoSci przygotowawczych zgtos przewodniczgcemu ZN, przez podniesienie reki, gotowos¢
do snucia osnowy. Czekaj na uzyskanie zgody na wykonanie dalszych czynnoSci.

Nastepnie przejdz do czynnosci snucia. Usnutg osnowe zdejmij ze snowarki i dokonaj jej oceny. Wyniki oceny
zapisz w karcie wykonanej osnowy — tabela 2, ktéra znajduje sie w arkuszu egzaminacyjnym.

Usnutg osnowe wraz z arkuszem egzaminacyjnym pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym do oceny przez
egzaminatora.

Prace wykonuj zgodnie z przepisami bhp i ppoz., pracujgc w odziezy ochronne;j.

Po zakonczeniu pracy posprzataj stanowisko pracy, zdejmij nawoje z ramy natykowej snowarki i razem
z ptochg szerokosciowg i innymi narzedziami odt6z do magazynu stanowiskowego.

Tabela 1. Parametry snucia osnowy

Lp. | Nazwa parametru Jednostka Wartos¢

1. | Masa liniowa nitki osnowowej T 30 tex x 2

2. | Kolor przedzy pastelowy

3. Numer grzebienia szerokosciowego szczelin/10 cm 40

4. | Szerokosc tasmy w grzebieniu mm 40
Liczba nitek w szczelinie grzebienia

5. o szt. 2
szerokosciowego

6. | Liczba nitek w tasmie szt. 32

7. | Dlugos¢ osnowy m 100 (x10)

8| Wielkosé tarczowki mm @ = ~400

szerokos$¢ = ~170

Uwaga! Na poczatku i na koncu osnowy nalezy wykonac krzyz z nitek snutej osnowy.
Nitki poprzewlekaj przez elementy ramy natykowej snowarki zgodnie ze schematem przewlekania

zamieszczonym w Instrukcji obstugi snowarki pasmanteryjney.

Instrukcja przygotowania snowarki pasmanteryjnej do pracy:

— zaldz nawoje o parametrach podanych w tabeli 1 na rame natykowg snowarki,

— przewlecz nitki przez wszystkie elementy ramy natykowej prowadzgce nitke zgodnie ze schematem
technologicznym snowarki,

— przewlecz nitki przez grzebien zbiorczy,

— przewlecz nitki przez grzebieh do tworzenia krzyza i grzebien szerokosciowy (grzebien ustalajacy
szerokos¢ taSmy nawijanej na tarczéowke),

— zamocuj tarczéwke w uchwytach snowarki,

— nawin poczatek osnowy na tarczéwke obracang recznie,

— zabezpiecz poczatek osnowy przed odwijaniem (podtuz koniec tasmy pod nawiniete nitki osnowy),

— wyzeruj licznik snowarki mierzgcy dtugosc snutej osnowy.
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Tabela 2. Karta wykonanej osnowy

Wykonana osnowa*

1. Liczba nitek w tasmie zgodna z warunkami TAK NIE
technologicznymi

2. Dlugosé osnowy zgodna z warunkami TAK NIE
technologicznymi

3. Na poczagtku osnowy wykonany krzyz z nitek TAK NIE
osnowy

4. Na koncu osnowy wykonany krzyz z nitek TAK NIE
osnowy

5. Btedy w osnowie spowodowane uszkodzeniem TAK NIE
snowarki

(nalezy opisac bigd jezeli wystgpit)
Rodzaj i opis btedu w osnowie spowodowany
uszkodzeniem snowarki.
TAK NIE

6. Btedy w osnowie wynikajgce z winy pracownika
wykonujgcego osnowes

(nalezy opisac btad jezeli wystgpit)
Rodzaj i opis btedu w osnowie z winy pracownika

*Uwagal! - znakiem ,X” nalezy wskazac w tabeli odpowiedz TAK lub NIE

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie beda podlegaé 3 rezultaty:
— snowarka przygotowana do snucia osnowy,
— usnuta osnowa,
— karta wykonanej osnowy — tabela 2
oraz
przebieg wykonania czynnosci technologicznych przy snuciu osnowy.
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