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Wypetnia egzaminator

Kod osrodka
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Rok
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Numer
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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnil

Rezultat 1. Modele - roboczy i przeciwstawny - umocowane w artykulatorze

1

Modele zostaty umocowane w artykulatorze

2

Modele kontaktuja si¢ ze soba w maksymalnym zaguzkowaniu

Plaszczyzna zgryzowa modeli jest rownolegta do podioza/do oznaczenia plaszczyzny zwarcia w artykulatorze (gumka)

Punkt sieczny modeli pokrywa si¢ z ptaszczyzng strzatkowa

Bolec podpierajacy jest zablokowany w gornej czgsci artykulatora

Przy maksymalnym zaguzkowaniu modeli bolec podpierajacy styka si¢ z talerzem prowadzenia siecznego

O$ symetrii artykulatora pokrywa si¢ z linig szwu podniebiennego na modelu

Zachowana jest zasada trojkata Bonvilla (tr6jkat réwnoboczny miedzy dolnymi 1/1 i wyrostkami ktykciowymi prawym i lewym) /
prawidtowe wysuniecie modeli w ptaszczyznie przednio-tylnej

Podstawa mikromodelu jest wolna od gipsu z zapewnionym dostepem do pinu

10

Nadmiar gipsu zostat usuniety z modeli i artykulatora
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Rezultat 2. Wyciety segment modelu dzielonego oraz woskowy wzorzec wkladu koronowego na z¢bie 16

1

Sciany segmentu modelu dzielonego s opracowane rownolegle lub lekko zbieznie w kierunku podstawy

2

Zasieg wktadu jest zgodny z granica preparacji ubytku

Wktad kontaktuje punktowo (nie ma przylegania na catej powierzchni) z zebem przeciwstawnym i nie zaburza zwarcia

Wktad odtwarza brakujacy fragment korony zeba 16 i jest podobny do zeba jednoimiennego po drugiej stronie tuku zebowego

Wktad odbudowuje miegjsce styczne z zgbem 15

Obrzeze wktadu szczelnie przylega do ubytku

Powierzchnia wktadu gladko przechodzi w powierzchni¢ modelu

Wktad wyjmuje si¢ oraz stabilnie utrzymuje si¢ w ubytku

Wktad od wewnatrz jest gtadki, bez brakow woskowych

10

Powierzchnia woskowa wktadu jest wygtadzona
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Przebieg 1. Wyciecie segmentu modelu dzielonego i przygotowanie powierzchni modeli do mocowania w artykulatorze

Zdajacy:

1

wycinat segment modelu dzielonego za pomoca pity elektrycznej

2

podczas wycinania i opracowywania segmentu uzywat maski przeciwpytowej i okularéw ochronnych lub przytbicy

postugiwat si¢ urzadzeniem w sposdb bezpieczny i sprawnie

uwolnit i oczys$cit segment modelu dzielonego

oczyscit stanowisko pracy z resztek gipsu przed rozpoczeciem modelowania

zbruzdzat nozem do gipsu podstawy modeli gipsowych

zwilzyt modele gipsowe woda

ztozyt ze soba modele gipsowe w zgryzie i punktowo skleit woskiem lub zatozyl/rozciagnal na artykulatorze gumke
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Przebieg 2. Mocowanie modeli w artykulatorze (przygotowanie masy gipsowej i mocowanie modeli)

Zdajacy:

1

wlatl zimng wode do gumowej miski w wystarczajacej ilosci (nie dolewal wody w czasie mieszania)

2

sypat gips malymi porcjami przy uzyciu topatki (mieszadta) ruchem rozsiewajacym

mieszat gips przy uzyciu topatki (mieszadta) ruchem rozcierajacym

uzyskat konsystencje gestej Smietany

natozyt topatka (mieszadtem) rozrobiony gips na dolne rami¢ artykulatora

ustawit ztozone modele na dolnym ramieniu artykulatora tak, aby ich powierzchnia zwarciowa byta rownolegla do podtoza

natozyt rozrobiony gips na podstawe modelu gornego i docisnat gorne ramie artykulatora

zebral nadmiary gipsu

uporzadkowat stanowisko po zakonczeniu mocowania modeli w artykulatorze
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Przebieg 3. Wykonanie woskowego wzorca wkladu koronowego

Zdajacy:

1

zarysowat otowkiem granice preparacji

2

zaizolowat spreparowany zab, zeby sasiadujace i antagonistyczne

modelowat wklad koronowy przy uzyciu wosku odlewowego

podczas pracy utrzymywat palnik w bezpiecznej odleglosci

uporzadkowat stanowisko po zakonczeniu pracy

Egzaminator

imie i nazwisko
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